“C”TIPUS

mianyag a betét menetén sorjat alkosson.

Ez kifejezetten hasznos sorozatgyartas
esetén, ahol a froccsontd berendezés
teljesen automatizalt, a munkadarab
eltavolitasat robot végzi, melyet a
betétek szerszamba helyezéséhez is
lehet hasznalni, megtartva az optimalis
ciklusidét. Kisméretli pneumatikus

munkahengerek (itdereje segitségével gH (dsdamegjegyzést)
helyezik fel a HiMould betéteket a kupos S
vallu tartécsapokra, majd kinyométiiskékkel
valasztjak le a szerszamrol az dntvénnyel =N iKif
HiMould “C” tipusu, zart végl betét, egyiitt. 5
froccsontéssel torténd beépitéshez ’ gagxg 5o e [+00
M2 - M10 kdzotti méretekben MEGJEGYZES: M2 és M2,5 méretek / -025
esetében, ahol nem kivitelezhetd a két . . e
. ) FENYEZES ||
A termék jellemzéi: korkords horony, a régebbi, alametszéssel . = g _0375
A“C” tipusu betét az “A” tipusu betét nem rendelkezd 018- tipusszamu Yardley 0125
tovabbfejlesztett valtozata, a nyitott végén betét ajanlott.
hengeresen slillyesztett furattal, ami a
szerszamban egy kipos valll tartécsapra MEGJEGYZES: gH csapméret tiirései: ‘ ‘
helyezhetd. Ez a kialakitds mind alacsony, 25 mm-ig: -0,05 és -0,075 koz6tt f’ F_‘
mind magas nyomasu fréccsontés 25 mm felett: 0,1 és -0,125 kizott ‘ KIVETOHUVELY ‘

. . B +0,20 min
esetén megakadalyozza, hogy az olvadt

MERET  MENETEMELKEDES ~ATMERO HOSSZUSAG ' CSAVAROZASI MUKODO SULLYESZTEK . TiPUSSZAM

BELSO KULSO +-0.25 MELYSEG MENETEK
B +/-0,25 L E min ** S
M2 0.40 3.40 5.60 3.75 6.3 0.85 018M2
M2,5 0.45 4.15 6.50 4.10 6.0 0.95 018M2,5
M3 0.50 4.60 7.45 4.75 6.3 1.10 118M3
M3,5 0.60 5.00 9.30 6.25 7.2 1.35 118M3,5
M4 0.70 5.90 10.30 7.05 6.8 1.60 118M4
M5 0.80 6.60 11.30 8.35 6.7 1.75 118M5
M6 1.00 10.00 14.50 10.35 7.0 1.85 118M6
M8 1.25 11.50 16.60 12.00 7.0 2.05 118M8
M10 1.50 13.90 18.00 13.00 6.3 215 118M10
ANYAG: Sargaréz - megfelel a BS EN 12164 CW 614N szabvany és az RoHS eldirasainak. ** Am(kodé menetek szama menetes idomszerrel mérve
,
| L ) L L ; ) ; ) MEGJEGYZES - 6sszes méret mm-ben
MERET HOSSZUSAG ATMERO LETORES KUPO?SAG KU’POISS‘AG
+0,0/-0,25 SzZOG ATMERO
G H K J° F+/-0,0125
M2 2.50 1.60 0.20 6.00 2.300
M2,5 3.00 2.05 0.20 5.00 2.800
M3 3.50 2.50 0.25 4.50 3.125
M3,5 4.50 2.90 0.30 4.50 3.750
M4 5.00 3.30 0.35 4.50 4.425
M5 5.75 4.20 0.40 5.00 5.125
M6 6.75 5.00 0.45 4.50 6.600
M8 9.00 6.80 0.50 4.50 8.500
M10 10.00 8.50 0.55 4.50 10.500

CSAPKIALAKITAS: A csapkialakitasra és turésekre vonatkozé adatok célja, hogy hozzavetsleges méreteket adjon a betét beszerelhetésége érdekében, szerszamok kialakitasara nem
javasolt Mlszaki Osztalyunkkal torténd elézetes egyeztetés nélkil - Nem vallalunk felelésséget, ha ezen adatok egyeztetés nélkiili hasznalata a termék meghibasodasahoz vezetne.



